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Resultados Finales de SQA

1.1. Planificado vs. Realizado

Se presenta una tabla con las actividades planificadas versus las realizadas.
	Actividad
	Semanas en que se planificó
	Semanas en que se realizó

	Revisar Entregables
	Todas
	Todas

	Elaborar Plan de Calidad
	2 y 4
	2, 4

	Elaborar Informe de Revisión de
SQA
	3, 5, 7, 9, 11, 13 y 14
	3, 5, 7, 8, 9, 13 y 14

	Informe de RTF
	5, 7, 9 y 11
	5, 6, 7

	Realizar Documento de Evaluación y
Ajuste del Plan de Calidad
	9 y 11
	9 y 11

	Realizar Informe Final de Calidad
	14
	14

	Identificar Propiedades de Calidad
	1 a 4
	1 - 4


A continuación se puede ver una tabla representando la cantidad de veces que se planificó realizar cada actividad contra las que se realizó.

	Actividad
	Código
	Cantidad planificado
	Cantidad realizado

	Revisar Entregables
	Q5
	14
	14

	Elaborar Plan de Calidad
	Q2
	2
	2

	Elaborar Informe de Revisión de
SQA
	Q7 y Q6
	8
	9

	Informe de RTF
	Q4
	6
	5

	Realizar Documento de Evaluación y
Ajuste del Plan de Calidad
	Q3
	2
	2

	Realizar Informe Final de Calidad
	Q8
	1
	1

	Identificar Propiedades de Calidad
	Q1
	4
	4


1.2. Cantidad de errores encontrados:
1.2.1. Cantidad de errores encontrados en revisiones de productos:
1.2.1.1.  RQDRQG7v2-Especificación de Requerimientos


Versión: 3.1  
revisado 1 vez
encontrados 8 errores
Versión: 4.0
revisado 1 vez
encontrados 6 errores
1.2.1.2. Descripción de la Arquitectura
Versión: 2.2  
revisado 1 vez
encontrado 1 error

1.2.1.3. Plan de SCM

Versión: 1.1 
revisado 1 vez
encontrados 3 errores

1.2.1.4. Plan de V&V

Versión: 2.0 
revisado 1 vez
encontrados 2 errores

1.2.1.5. Modelo de diseño

Versión: 3.1 
revisado 1 vez
encontrados 4 errores

1.2.1.6. Manual de usuario Técnico y Administrador

Versión: 1.3 
revisado 1 vez
encontrados 6 errores

Versión: 1.4 
revisado 1 vez
encontrados 8 errores

1.2.1.7. Manual de usuario Agrónomo

Versión: 1.2 
revisado 1 vez
encontrados 9 errores

1.2.2. Cantidad de errores encontrados en RTF:

1.2.2.1. Descripción de la arquitectura

Versión: 2.1 
revisado 1 vez
encontrados 3 errores

1.2.2.2. Plan de V&V

Versión: 2.0
revisado 1 vez
encontrados 3 errores

1.2.2.3. Plan de SCM

Versión: 1.1
revisado 1 vez
encontrados 3 errores

1.2.2.4. Modelo de diseño 
Versión: 2.0
revisado 1 vez
encontrados 3 errores
1.2.2.5. Modelo de casos de uso

Versión: 4.0
revisado 1 vez
encontrados 3 errores
1.3. Grado de Apego al proceso (Ajuste al proceso)

A continuación se detalla el grado de apego al proceso por línea de trabajo. 

La medida utilizada se basa en la cantidad de entregables entregados contra los planificados.
	Documento
	Línea de Trabajo
	Esperados
	Entregados

	Entrega semanal de SQA
	SQA
	14
	14

	Plan de SQA
	SQA
	2
	2

	Informe de revisión de documento
	SQA
	7
	9

	Informe de RTF
	SQA
	4
	4

	Evaluación y Ajuste del plan de SQA
	SQA
	2
	2

	Informe final de SQA
	SQA
	1
	1

	Acta de reunión de requerimientos
	Requerimientos
	3
	4

	Especificación de requerimientos
	Requerimientos
	4
	4

	Modelo de casos de uso
	Requerimientos
	3
	5

	Modelo de dominio
	Requerimientos
	2
	2

	Pautas para las interfaces de usuario
	Requerimientos
	5
	4

	Documento de requerimientos para el prototipo
	Requerimientos
	1
	0

	Modelo de diseño
	Diseño
	4
	4

	Modelo de datos
	Diseño
	4
	3

	Descripción de la arquitectura
	Diseño
	5
	5

	Documento de validación con el cliente
	Diseño
	5
	3

	Documento de diseño del prototipo
	Diseño
	1
	1

	Estándar de documentación técnica
	Análisis
	1
	0

	Estándar de implementación
	Análisis
	1
	0

	Documento de visión
	Análisis
	2
	2

	Acta de reunión de equipo
	Comunicación
	7
	9

	Documento Informativo
	Comunicación
	1
	0

	Encuesta de satisfacción al cliente
	Comunicación
	1
	1

	Informe de satisfacción del cliente
	Comunicación
	1
	0

	Materiales para soporte al usuario
	Comunicación
	7
	6

	Estándar de documentación de usuario
	Comunicación
	2
	2

	Manejo del ambiente controlado
	SCM
	1
	2

	Plan de SCM
	SCM
	2
	3

	Gestión de cambios
	SCM
	5
	2

	Registro de versiones
	SCM
	6
	5

	Informe de la línea base del proyecto
	SCM
	4
	4

	Informe final de SCM
	SCM
	1
	1

	Plan de desarrollo
	Implementación
	11
	10

	Plan de integración de la iteración
	Implementación
	4
	2

	Especificación de la Liberación
	Implementación
	6
	5

	Descripción de la liberación
	Implementación
	5
	5

	Modelo de implementación
	Implementación
	2
	1

	Informe de verificación unitaria
	Implementación
	3
	1

	Informe de integración
	Implementación
	3
	0

	Revisión por pares
	Implementación
	3
	1

	Documentación técnica
	Implementación
	4
	0

	Plan de la iteración
	G. de Proyecto
	6
	6

	Plan de implantación
	G. de Proyecto
	4
	3

	Lecciones aprendidas
	G. de Proyecto
	7
	4

	Descripción del proyecto
	G. de Proyecto
	1
	2

	Glosario
	G. de Proyecto
	3
	1

	Documento de riesgos
	G. de Proyecto
	5
	5

	Estimaciones y mediciones
	G. de Proyecto
	3
	3

	Descripción del proyecto
	G. de Proyecto
	1
	1

	Registro de Actividades
	G. de Proyecto
	14
	14

	Informe de situación de proyecto
	G. de Proyecto
	14
	14

	Alcance del sistema
	G. de Proyecto
	2
	3

	Informe de conclusiones de fase
	G. de Proyecto
	3
	3

	Plan de proyecto
	G. de Proyecto
	2
	4

	Acta de reunión con el director del proyecto
	G. de Proyecto
	2
	1

	Informe final de Proyecto
	G. de Proyecto
	1
	1

	Evaluación y ajuste al plan de proyecto
	G. de Proyecto
	1
	1

	Informe de verificación de documento
	V&V
	4
	4

	Informe de verificación de integración
	V&V
	3
	1

	Informe de verificación del sistema
	V&V
	1
	0

	Reporte de pruebas
	V&V
	8
	1

	Plan de verificación y validación
	V&V
	2
	2

	Modelo de casos de prueba
	V&V
	5
	4

	Plan de verificación de la iteración
	V&V
	4
	4

	Evaluación de la verificación
	V&V
	6
	7

	Evaluación y ajuste del plan de V&V
	V&V
	2
	1

	Reporte final de pruebas de aceptación
	V&V
	2
	0

	Informe final de V&V
	V&V
	1
	1


	Línea de trabajo
	Esperados
	Entregados

	V&V
	34
	22

	SQA
	30
	30

	Requerimientos
	18
	16

	Diseño
	19
	16

	Análisis
	5
	3

	Comunicación
	19
	16

	SCM
	19
	15

	Gestión de proyecto
	69
	62

	Implementación
	41
	25


Para determinar el grado de apego, se dirá que un alto grado de apego significa que la cantidad de documentos entregados supera el 80% de los planificados según el MUM. Un medio grado de apego entre 60% y 80%. Y por último, un bajo grado de apego con menos del 60%.

	Línea de trabajo
	Grado de apego

	V&V
	Medio

	SQA
	Alto

	Requerimientos
	Alto

	Diseño
	Alto

	Análisis
	Medio

	Comunicación
	Alto

	SCM
	Alto

	Gestión de proyecto
	Alto

	Implementación
	Bajo


2. Evaluación Final

[Se realiza una evaluación subjetiva por parte del Responsable de SQA en la cual se debe hacer un recuento del desarrollo del proyecto por Fase e iteración, enumerando los distintos problemas que se detectaron, las soluciones aplicadas, las consecuencias tanto de los problemas como de las soluciones, realizando en paralelo la evaluación específica de la línea de trabajo Calidad.]
2.1. Fase Inicial

2.1.1. Primera Iteración

2.1.1.1. Desarrollo del Proyecto:

Se  realizo  una  primera  reunión  con  el  cliente  en  la  cual  participo  todo  el equipo, el objetivo de la reunión fue hacer una introducción al sistema a construir y conocer personalmente al cliente.

Los responsables realizan una primera versión de sus respectivos planes.

Se realizó una reunión con el cliente para recabar requerimientos.
2.1.1.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Se arrancó a trabajar con el proceso, realizando revisiones de las entregas y elaborando una primer versión del plan de calidad. Esta etapa fue difícil ya que no se tenían conocimientos al respecto.
2.1.2. Segunda iteración
2.1.2.1. Desarrollo del Proyecto:

Se completaron los respectivos planes de cada área, además de cumplirse los objetivos específicos del proyecto, por lo que el cambio de fase fue en tiempo y forma.

2.1.2.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Se trabajó con revisiones de documentos, el primero de ellos fue la Especificación de los requerimientos, por lo que se tuvo que definir cuáles serían los aspectos a ser revisados. 

Además se tenía prácticamente culminado el plan de SQA, faltando solamente las checklist a utilizar próximamente en las RTF.

2.2. Fase de Elaboración

2.2.1. Primera Iteración

2.2.1.1. Desarrollo del Proyecto:

Se empezó a trabajar con algunos prototipos de forma de mitigar los riesgos más importantes, se tuvo una reunión con el cliente en donde se nos mostró un primer prototipo con el cual se pudo empezar a trabajar.

2.2.1.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Se realizaron 3 RTF y una revisión de documento, lo complicado de esta etapa fue entrar en la mecánica de las RTF utilizando las listas de comprobación ya agregadas al plan de SQA.

2.2.2. Segunda Iteración

2.2.2.1. Desarrollo del Proyecto:

En esta etapa se trabajó fuertemente sobre la arquitectura del sistema, pudiendo contar con una versión final, lo cual era uno de los objetivos de la etapa.

Además, los casos de uso relevantes para la arquitectura fueron desarrollados con éxito.

Se lograron mitigar todos los riesgos técnicos, lo que dejo al equipo pronto para la próxima fase.

El pasaje de fase se vio atrasado una semana ya que hubieron riesgos que no todos los objetivos pudieron ser completados, el más importante fue que no se pudo concretar el alcance del sistema.

2.2.2.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Se finalizó con las 2 RTF que estaban planificadas en el plan de SQA.

Se verificó que las correcciones presentadas en revisiones anteriores hayan sido corregidas.

Además se continuó con las revisiones de documentos, revisandosé 3 documentos en esa iteración.

2.3. Fase de construcción
2.3.1. Primera Iteración
2.3.1.1. Desarrollo del Proyecto:

A partir de lo desarrollado en la fase anterior, se continuó con el desarrollo.

Surgieron problemas con la interpolación, lo que en su momento llevó al equipo a pensar que no se iba a poder realizar.

2.3.1.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Dado que las RTF ya habían sido realizadas, se continuó solamente con revisiones de documentos, contando con tiempo de sobra por lo que se empezó a realizar trabajos de verificación.

2.3.2. Segunda Iteración
2.3.2.1. Desarrollo del Proyecto:

Se  continúa  con  la  implementación  de  los  casos  de  uso  planificados  para estas semanas. Se pudo encontrar una solución al problema de la interpolación, y luego de varias horas de trabajo se pudo completar la misma.
El pasaje de fase se vio atrasado media semana ya que el grupo se había atrasado en la fase anterior, lo que quitó tiempo para la fase de construcción.
2.3.2.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Se realizó una auditoría funcional, lo cual sirvió ya que además de validar que todo estaba implementado, se encontraron errores los cuales fueron reportados y corregidos.
Se realizó un ajuste al plan de SQA, que contenía algunas malas estimaciones en cuanto a fechas de revisiones de documentos.

2.4. Fase de transición
2.4.1. Primera Iteración
2.4.1.1. Desarrollo del Proyecto:

Se tuvo que tomar parte de la iteración para verificación y corrección de errores detectados en el código.

Se hicieron instalaciones alpha y beta en máquinas brindadas por el cliente, de forma de que pudieran ejecutar las pruebas de aceptación. Obteniendo luego, un feedback sobre ellas.

2.4.1.2. Desarrollo de la línea de trabajo Calidad:

Se realizaron varias revisiones de los documentos de entrega al cliente.

Se continuó con la verificación del sistema mediante la auditoría funcional.
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