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Síntesis

Para la realización de este proyecto se estudia el caso de una planta con producción
multiproducto y multilínea para determinar un plan anual de producción de acuerdo a
una demanda estipulada y a las restricciones de producción de la planta. Los productos
del caso son perecederos y tienen un tiempo de vida menor al horizonte de planificación
del problema.

En primera instancia se realiza un análisis de las distintas metodologías que existen
para resolver problemas de programación de la producción.
Se escribe el problema como un modelo matemático de programación lineal entera.
Luego se utiliza un software de optimización en el cual se programa el modelo buscando
una solución óptima.

Finalmente se realizan modificaciones a las restricciones del sistema buscando
imitar los cambios que se pueden dar en una planta para alcanzar un objetivo de
producción, como ser la reducción de costos, la previsión del aumento de la demanda
o la optimización de recursos entre otros. Para ello se analiza cómo se comporta el
modelo al alterar sus parámetros con el fin de estudiar el impacto de las modificaciones
del caso original en la planificación de la producción.
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Objetivos

Determinar un plan anual de producción de una planta con producción multipro-
ducto y multilínea.

Investigar las distintas metodologías existentes para resolver problemas de pro-
gramación de la producción.

Integrar los conocimientos adquiridos durante toda la carrera para adaptar los
modelos matemáticos a la realidad.

Modelar el caso de estudio con un modelo matemático que la represente cabal-
mente.

Realizar un análisis de sensibilidad exhaustivo en busca de mejorar la productivi-
dad del caso de estudio, representando las distintas situaciones que se pueden
dar en la realidad.
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