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LQQQX& Buracldn S6ha. TOTAL (4 he, mamannlwa;por‘wz+semmnm;)

ORJETIVO GENFRAL : | EEIPRUE A P L
-~ bopror o guo el cotbudlonto tenpn el Lunoulmlnntu ﬁnért hy~nr {Yer

Lico de lac distinblaos opvruCJonOb paxa abordur todo ‘iplxban;

Jo de una forma corre?ia.

FEPIVOS 1NSPRCTIEICOS

AL Timalizar el curso el estudiante bOT& cﬁpq‘

- Yooonocer y ubillivor las diferentes herramlcntqs.

- Reoonocer e Lntérprntdr correcte mentgf
(tclerancia, rugosidad) .y aplLCUrl(
diecntes. ’

en

o PROGRAMA

UNLDAD I Trazado ( 8 he.) Siees ( SSILE
1ol = Trasar linean roctoo y/o ourvnm_c@nflo‘:fj“ fb‘admpuﬂdoQﬂ

cobro suporflcles planasg L v b
le2.= Trazados de linceas sobre
UNTDWD TI LTerminado dn bupﬁrfiCLO&' ')
del = ‘Limado - de up<riLcleq planab.”;

“~

Qo2 = :Limado . de up‘rlicie“ CUrvas.

2e5 = Lmpleo de Lam¢nadoras” /o COlelddOTdu

UNILAD ITT Taladrado7x“]hs.)? |

Je1 = TlpOS de hmrrumxontas.‘”‘*"

UNIDAD TV Horramlontas de corte*(7
Lol = Tipos dao horrumiontag.

L. -~ Angulos de tlddeO.w

UNLDAD 'V Afilado. (8 h& )

5.1 = Rueda de amolar,
5.2 = Afilado de brocas, : 0
5¢% = Afilado de herramientas de corte.
&

/JUHlDAD VI faerrado (5 hs.)

V.

6.1 = lerrawmiontas de aserrado manual J Mecanico.

Goi - Tipos de hojos de siorra,



s voticopmiy{ iR

UNLDAD VIT Roscado (S hs, )
Yol = Slutoman do roocoas, )
Yo ~ Herramicnlas para roscar.

UNIDAD VIIT  Medicién y control (10 hs,)’

)

Inetrumentos de medida.
control

Cc

o] s
o2 - Ubtdles
03 -

de

Co

Co



CUNIDAD I Motoroﬁide combustlén inturna_( 8. hs )

TATT B 'l'l!fl‘lN(’l.( ”l() Mne nn 'l(f()

ORJII VO CRHIRAL

de los dist;ntos motores de comba tLon lnterna,
OBJUTIVOS BSPECIFICOS i ~ﬂ%:7 ” 

Lagrar que ¢l estudlanbe Lenga un couocimiontoﬁte

Pl

R
RN W)
: ‘,b,(/gl\
K

MOTORES Uuruciun ‘ﬁSNb. TOTAL (q h5¢'w :m°$3ﬁ0r 14 pevnn

'

brico practico

- Identificar los distintos elementou u91?

B

1

ﬁ

UNIDAD II

2

o

8
S}

[ACEERAV

o
°
~
=

Ld

UNIDAD IIT Medidas Motor 4 (6 hs )

3
Se

UNIDAD IV Ajustes Motor u T (8 hC )

ly

L
L
L

el funcionamiento.
~ Nociones en la puesta a punto’(aJu te) del motor,

ol
o

v

ol

JUX!

W

ol

’)

1
0

o

« D

® I+

=

o

-

i

]

1

notor; yrsu relacién en

a-punto,

}’[xOGT\AM/\

Clasidflcacidn - ﬂmnuxnlLdnuo&.: .
Ciclos do 2 y LlempOS. Roal y teérico‘
Ciclo OTTO, ‘ ER

L11indrqaqu, r@ldCLOHOS volumetrlc
especifica, EERIL Ao ',~_vﬁ%f
Potencia calorifica del combustlble.
Régimen y par motor. : o e
Formulaciones sobre eliaceite.
Relacidén aire nafta para carburacién

0

Mediciones sobre ovallzac1on y conocadad<dal CLilndroa;

Partes méviles. v' ' ',,.)@f”

Reparncelddn de un mo(or, donmuntﬂjﬂ.bf”
Procedimientos para su reparmﬂ')n.

FEATRN AN LA
Lo v

TN
N TR SN

Y

Trabajos en la culata,
Desvicce del motor, o SR -
Control de las piezas y medicién de lae mismas,

<

YNIDAD V Iilementos fundamentalés!1'ﬂotor b T (8 ho,)

I

Block motor, ciplefial, Arbol de leVas.i
Circultos de aceite y de refrigeracidn.

Jomba de agua, radiador termostato, ' J
Plotones, bielas, poernos, nvb)log,'vélvulus.
Bouba de combuslible, | |

-



UNTDAD VE Lncondido

6.1 - Gircuito eléctrico

Gaoid = J’i);i.n Lalbuldor

6.3 - lotor de arranque

6ely - Carburador

6.5 - 3Bujfas

6.6 - Filtros

6.7 - Puesta a punto

UNIDAD VII  Motor diesel (8hs.),
7«1 = Kiclo diesel - AR e RN S
7.2 - Noclones de funcionamientoygl'

7.3 - Camara de combustién&;f e \
7.4 - Sistemas de equipo de?inyaéciéﬁf}




TALLER = TECHCLOGO MsCh NICO

HETROLOGIA Durncidn 28 hs,

i OBJIT L A/() Gl HAT, ‘ AN S R 9
-~ Caparitar al alumno en la Lécnl as de medlaién;(,fcctumnuo ]a“§ ;vﬁ

Veflflca@l@ﬂ y control de los elementos mecanicos. o
adecuadoo

- Realizar cdlculos y qdr'los Lnstrumentou

, 5 C 1\ f" '
ORJITIVCS BSPECIFICOS SN ,ﬂﬁa‘
Conversidn dc.unidddos,,modlcién de longALudes y

i

dnguloy.qﬁf"

i

‘Interpretar la norma ISO para las’ tolorancmdsﬁdé aJustou.TV"'”

ﬂxonga.

Verd ficacltdn de rucedas dentadas, Inhrfilch‘dt

Rugosidad supcrficial‘mediCién.ﬁ "
PROGRAMA .

UNIDAD T | Inolrumentos (6 ho.)

1el = Definleldn do Mot vo]<3n!e1.‘. R g
1.2 -~ Conversiones (miJimotros a pulgadas, vicevers@

143 = Controlar con regla manual oscuadras,; yﬁpqlumnes;'

1.4 - €alibres = nonio (aprcc1101on 0, 13 T/TQ@U:Y
0,001 ) B ,J;,,i\: A
145 =~ Micrdomebtros exterior e intcriorf(aprediacién*o;QleQ,OO1;
0,001"; 0,0001") LR gijee g
1.6 - Indicadores de cuadrante (conparadorﬂ )M
1.7 - Gonidmetro (mprecLa016n ]?_y r’de gr ado)

UNIDLD II Tolerancias de ajuute (6 hs )
2al = AJjuste. Intorcambidbllldad.fTol rancia.

2,2 - Toleroncia de los ajus tes. : A,
2e% = Callbrador pasa, no. pdﬁﬂ, CJlLbrndoroa;qéniaoag

UNTLAD ITI Chlculos trig@n@métricp$g(5_hn;)
%.1 - Repgla de 5enos, o ":” ' ﬁg
3,2 - Medicidn por medio de esferas y rodillos,

LRIV SR PN R P K R T

UNIDAD TV " Medicidn de elementos (7 hs.)'

L4 1 - Calibre de m6dulos
4,2 - Verificacidén y medicidn de perfiles de rosca. -

UNIDAD V Ruposidad (4 hs.)
5.1 - Comparador neumibtico.
5.2 - Proyecltor de porfliles,.

-

- Rugosimetros.

\n
\\/‘3

e



| ¥ A
TALLER « PlCHOLOGO MECANICO ‘ g;”;iﬂx
” ) b i

MAQUINAS HMRRAMIINTAS Duracitédn 70 hu. L):hn.éﬂﬁntlhllé%;1WM"
‘ e RES Lscxnz:xz)e{zA Yoo

1y
i

ORJP” VO

GIUNERAT,

de las maqulnao herlamlentas.

OBJENIVOS ESPECTFIC e i :
- Al finaldizor el curso el ludldnte aera capaz de lntmrprotnr ol

trabajo que puede realizar cada maqulna Confla”lerramientaﬁada«

cunda 4
FPROGRAMA
UNIDAD I Miquinas herramientas (5 hs,).

1ol = Descripclbn do 1ns‘méquinas herramientmafyﬁsugfumom;f;fJ

UNLILAD T1 Torno mucénico hor onbnl (

1 =~ Descripcidn de los uhponuntoﬁw mGCdnico
o2 = Operaciones, ' fllJ '_
3 - HerlamL ntas formas”y,éngulos;”

(ACIER AU V]

UNILAD IIX Cepillo limadora (14 hu.

1

Bl Descripcidn de los componentos meCaHLCOS
Opcraciones R O
%65 Herramientas de corte.

W W

® °

(6 o
i i

\N

e

I~
1

.Sujecién de piezas,

\

UNIDAD IV - ftesadora (IBHS )

o1 = Demcripclén de los ompononhea»mocunLcom”
o2 - Horramblentas de corte multiplcs. e
Lho? = Divisldn directa Jndiroctu. ‘
el =DingronnJon ciloulo y conalxuccién.ﬂ

UNIDAD V Metales (s‘hs;);;f.a

.1 - Accesorios generalidades, aleaciones y'formas comvrcm~1@n.

5
5;2 - Aceros para herramientas,
5.3 - Tratamientos técnicos.
L f . ‘
%fUNIDnD VI Roscas (5 hs.)
6.1 - Clasificacidn . S

B2 ~ JTdentificacidn de 1os mismos.



UNIDLD VIII Normalizacién, tolerancia y acabad

UNID@D VI Lubricantar y-rafﬁigwﬁdnﬁosfb

Vel .= Goneralldandon,

8,1 = Generalid:.des

UNIDAD TX, Muclas abrasives (5 hs.)

9,1 = Gener d]lddd‘"

'

Nota: Durante el curso el eutudiante tendr&"‘
ejercicio de Torno, LeplllO y Presadora deolgnado por e

uekroalln r un

el docente,




WALLER - TECHULOUO NECATLCO

S@LDADURA Duracidn ‘90 hs, TOTAﬁ‘(5 hg-‘4,

ORJIINIVO GENIRAL

= Capacilar al alumno en la Ldenica de 'lza,zso]xlmcluxtr, Lipos vy
x T R A R e e T
'n(‘t()djo. : R

QBJETIVIS ESPECITICOS

- Aplicucidn de las técnicas en la uOldddUId al arco, olpualwn de

los tipos de ¢lectrodos , pOulCloneb Ng diutintdu,formaq do':oldar

pilezas. L , y“@~f“ i ; o
- Aplicacién de las técnicas,degla'soldadura}abqtilénicggénfdistinw

tas pilezas a soldar y corte.

PROGRAMA

UNIDAD I Soldadura olé tcha ()8 mz )

t

1ol Princlploa, conoclmient o da leau zn&rﬂJiru\n. A
1o ~ Dleccidn de los olectrodOb y sus caracteristic' cébgdb de1"

arco., | : N
1e? =~ Pogiciones de soldar.,

Tely -~ Métodos y tipos de cordones. - e ;
1.5 - Soldaduras especlales - Calde Depé&l10&

-

166 - Soldadura dcl hiérro;fundldo.
1.7 - Soldadura deo los ACeros., ' ‘ R
Lipps do rollenos."

1.6 - Doldadura do PJUu,
de eslta soldadura.

UNIDAL 1T R Soldudura

2e1 = Conocimleonto do l06°

Armado y regulaci mn. v
2ol Anflisds de la llamne :
2.3 =uClasificacldn domlos'SOpletes;ﬁi

!

2elp = Regulacidn de la llama.xéf‘ e

2eb ~ Soldaduras de chapa con’ y Finjuporte.

2.6 — Prepara @16n de piezas para soldar, sus técnicos,
2e7 /= Aparatos de cortes y sus técnicas, L

2,5° - Tablas de soldeo y corte,

Soldadurans copeciales, bronce, plaba.

.

!

L1 estudiante tendrd una importante prdctica en la opiico-

cidén de este Lipo de soldadura,



TALL N = CONSIDERACTCONES

a)

b)

c)

d)

El curso serd semestral

semanales,

Se pasard lista en todas
asistir por lo menos al

asignatura,

45
pr

re-lizsoran dos pruebs

en cadn asignatura,

S2orealivard una reunidn
un promedio minimo de 5

el curso,

GENERALES -
con una cargs horaria de 20 hs,

las clases debiendo el alumno
80% de las clases dictadas en cada

s dando calificesciones del 1 al 12

final debiendo tener el alumno

en cada asignatura para aprobar



