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~ hopreor gua ol colbudlrmbe Lenpn ol conoclmtonto fdodrlew yoopric-
tico de laos distlinlas opar)ciones para‘ab@rdarﬂtoddfpl‘trabam
jo de una forma correcta. ‘ L G T
WRJEPIVCS BSPRCIICOS

AL fimalizar ol curso el estudiante uora can/Q

- Neoonocer y ubillver las diferentes he rran: LC‘ nL'l £3 o

- . = Reconocer e interpretar correcte mente 1as‘normeb oe @1hu30 técmﬁcn
. _ (tclerancia, rugosidad) .y apch«rlwb en lOo kr/b'jos Lmrr@bponw

dientesa.

-~ Corocer y aplicar en Lodas y en cada una d laS*operacionesflask

normzs de seguridad que. corres pondan;

ot st o g e
e

Uk ”.)AU T Trazado ( 81’1(3.) ’ o ) S
1e1 = Trasar Lineas roclan y/o curvas con l()@?l t.,xlea; mm(u,sun

pobro nupoerflclen planng o ;
1.2, Trazados de JYN(WP sobre cuurpou (pia Ds)”:“

UHTDWD TIT LTerminado dp QupvrfiCLo (10 hb,)
21 =~ Limado - cle SupQTlLLLBQ pldndu.gf 0
el = iLimado . de supsrficles curvas.

2.% = Lkmpleo de Laminadorab /o LDle]ddOTiug

UNICAD IIT o Tal&dradoﬁ(r“S.)}f§ ‘

\\ SRR
3,1 - Tipos de herramiler 1tah. T Xjf_“jfl» i
Ze2 =~ Taladrado de Qupbr1101cs plandq.y cuﬁyms.
. \‘ ot

UNIDAD TV Herrami ontcm de cox‘te ‘(;‘;“_fi”n‘zs“.f)»
Lol = lipos do horrumiontnu. ‘

4,0 = Angulos de trabajo.

UNLDAD 'V Afilado (g hs.) = o
5,1 - Rueda de amolar, S e
5n2 - Afilodo de brocas, !
5,% — Afilado do herramientas de corbtes
¢

/JUHl“ﬂD vl Aonerrado (5 hs.)
./ 3 N v o vy .
(.1 = llerrawicentas de aserrado manual y meconicCo.

6.0 - Pipos de hoJoo do siorra.
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UNIIAD VII Roscado (5 hs,)

Vel = Slutoman do roocns,

: i

Ve = Herramicntaw p roscur.

UNIDAD VIIT  Medicién y control (10
\8.1 - Instrumentos de medid@.‘ U fi

Ge2 - Ultdiles de controlf' s

i

‘trabaja

8.3 ~ Reconocer calidadkde‘superfic;ef
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MOTORES  Duractdn ,ﬂ3nb. TOTAL (h ha. bem&naicn:wbr,lu aenn

de

OBJETIVOS INEPECIFICOS

1

Laprar que ol cotudianbe Lenga un LochJmientm LUéLJnO~prdCLiUU

los di LJHLOh motores de combautJon lnLernao‘~

N

- Identificar los distintos elementos del’.
el funcionamicnto. ' B

WQtOr"ywsu'relaciém en

- Nociones en la puesta a punto (wJu to) (el motor,_  :
- Conocimichto de instrumentos requeridos ‘para la puozt1 v punto,

CUNIC

l el

1o

UNIDAD II Cdleulos (férmulas) (82 ’

UNIDAD IIT ~  Medidas Motor 4 T (6 hs )

ol

.
ol

N AN

UNIDAD IV Ajustes Motor 4 T (8 hs.)‘

PROGRAMA

IAD I Motores de combus Llén interna:K 8. hs )

sea

-

oo

wan

i

Claslfldcacidn - ﬂmunthLdnneb¢ i;¥“f7fﬂ

Ciclos do 2 y 4 Llempos. Roal bE toérico, Z
1.3 = Clclo OTT0, SNV A ' %

Cilindradas, IOldClOnD“ Volumétriéas;vcdmprasiona Poteﬁéi&

spaecifica, : ‘_"‘” | ';W;Y”'ﬁ ; B k
Potencia calorifica del combubbxbla,_
Répimen y par motor, S A
Formulaclones mobre el acoelte,

Relacidn aire nafta para carburacién.%

Mediciones sobre ova 1LadC]OH y COHUC]dﬂd dol CLAMMdfO@~
I”C\l‘te}s [n::v] ]Q.). ‘ i : 8 g 4

Reparncetdn de un nn)lt)r‘ cluzvnu)kxtftj'

Procedimientos }nﬂrm BU T%)pdi”l&léll.

Faa T
Trabajos en la culata,’ '
Desviecce del motor, | .

Control de las piezas y medicitn de lasc mismas,

YNIDAD V Ilementos fundamentales - Motor 4 T ‘('8 hu,)

5,1

LSS RN
. ® ®
=7 AN M

AN
&
T

.

Block motor, cipuefial, Arbol de levas.
Circuiltos de aceite y de refrig reracidn,
radiador termostato, J
, metales, valvulas,

Bomba de agua,

Pletones, blelas, pornos

3 - T g 3 N R RN
Bowba de combustible,
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CUNTDAD VE | Iincondildo

Gaol = Qircuita eléctrico
Go2 = Wlotrlbuldo

(10 Hs.)

6.3 - Motor de arranque - |

Goly =~ Carburador f~ ff!.7” :fi ]ﬁ%?
6.5 - Bujlas SR

6.6 - Filtros | “ ff1; '- '

6.7 - Puesta a punto

UNIDAD VII Motor diesel (8hs.),

el = Ciclo diesecl ‘ vi‘\ :a”:'“
~ Noclones de run‘ionqmiento
- Camara de combustién

N

L]

"N

Jpo- Sistemas

%
B
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METROLOGLA  Duraciddn ;ﬂ}hsf'{z ns.,uemnnﬁlaripov'Wz;nammnnm}

Yis

=(:I’J SN O G RAT

-~ Caparitar al alumno en la tdécnica de modxoién'icfactunﬂdn_la‘

verificacién y control de los lementoq'mocanlcos._,‘]gi

- Realizar cAlculos y uudr*los 1n&trumento vaGQCUddoue;ji,

5 :
st T Ty ey \ Wy
ORJETIVOS MSPECIFICOS o IR : ; ;
- Conversidn de. unidddes, medlcilodn ue lonthudcr y an*uloa«

Interpretar la norma ISO pare law to]eranc*as dﬂ aju th;’

~ Verdlficacldon de rucdas dentadas, ;)u ril ],(“k; cl(,' rO8Cae - ?~Q'~

- Rugosidad superficial medicidn, - ‘ '
PROGRAMA .

UNTDAD T Inolrumentos (6 ho.) v

1el = Doflnleldn do Motrologla. ;’ -

1e2 -~ Conversiones (mxlfmotroa a pu]gadau, vicevernn)'

v
3

1.% - Controlar con regla,manual, vbcuddrau, Cillndro sy columnas.
“o;o 3/3”é” Ng

e

1o4 - €alibres .= nonio (aproc1ac1on 0,13 O O ;
0,001 ) , ”~’, e DR ,

15 = Micrdmetros exterior e int@rior5(apre¢iagiéﬁ?O;OI; 0,001
0,001"; 0,0001") A s e

‘1m6 - Indicadores de cuadrante (compnrdaor &).“

1.7 - Gonibmetro (mprec.aCLén 1° y 5'de gr adgzl

UNIDLD II Tolerancias de ajuute (6 ho.)

(=

2.1 —~ Ajuste. Inte ermbLabllldad Tolorang1a.

2.2 ~ Tolerancia de los aJubtes.

C e (L

2e% = Callbrador pasa, No paso, . 11Lbrndor0 Céﬁiﬁpm¢ “

-,

UNLIAD TITI Chlculos trigonométricpa?(s‘né;);

Da 1 - Replo de 5enos, '
3.2 ~ Medicidn por medio de eqf ras. y rodillos.
UNTDAD IV ° Medicidn de elementos (7 hs.)

it
M 1

L1 - Calibre de modulo.
2 - Verificacién y medicidn de perfiles de rosca.

Ly o
7.

URIDAD V Ruposidad ( Qun.)
5,1 - Comparador neumibico.

5.2 - Proyector de perliles,

5,% - Rugosimetros,
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MAQUINAS HRINBAMTENTAS Durncién 70 hu, (; hn;}awm‘nv?v% por

: 1 Qamnmiu)u
ORJEATVO GINERAT, | , i
- Lograr que el estudiante Lprupx 1u1 cuxmo imientbt

cedrico 'y practico

de las miquinas herramientas,

OBJE TVOU LuPI(f FICOS L i fRhe
- Al finalizor el curso el estudiante eri. capaz de Lntﬁrpr@twr al
trabajo que puede realizar cadq mlqulna con 1@ herramxonta adaw

cundn g
FPROGRAMA
UNIDAD I Miquinas herramientas (5 ha,) E

1ol = Descripeldn de las mdquinas hor 1mic an;y‘ BUB: Unou;'_

UNLLAD L1 Torno mecdnico lxoxwannrtml. ( o "1}}55 )ff[' ‘
241 = Descripcidn de 10~>(R»ﬂ{OﬂunLgﬁwéznecdnigo
2e2 =~ Operaciones, o :
2¢3 - Herramientas y, formas 'y angulos,
UNILAD IIX Cepillo Mimadora (12 hs.l
' 3e1 = Descripcidn de los compononue& mCCNHLbObuf

3¢2 =~ Opocraciones

5e5 = Herramientas de corte,
3ol -~ Sujecibn de plezas,
L .
UNIDAD IV - Fresadora (13 hs,)

ol = Depcripcldn do los compmnmnﬁoa» ucunLCOHa
o = Horramientas de corte multtpica. :
lhe* = Divislon direcla o indirecta, R ;
hol =kngrovnjen chloulo y consbruceddn, - .

UNIDAD V Metales (5 hs.), . .l

5.1 = Accewor®ics generalidades, aleaciones y formas comorciales,

Sel -~ Aceros para herramientas,.

9}3 ~ Tratamientos técnicos,

-7

UN]D/\D VI I\(J[)(,.11u (,) Ilu).

6.1 = Clasificacidn B o R

642 = Tdentificocidn de los mismos,
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UNIDLD VIII Normalizaciﬁn,

UNIDKD V1L

v

7.1“3 toneralldaden,

des

8,1 = Generalid:

UNIDAD TIX, Muclasyabrasivasf(i”

9,1 = Gencralidades,

Note:




TALLEI -

WECHGLOUO DSCARLCO

UWI)HUU‘W Duracidn

[ESIUALCEAeLT S i R

'?O he »

OBJIIIVO GENIRAL *

- Capacilar al alumno en la Ldenlea de
métodns, ' ‘ |

QBJETIVIS RSTPECITICOS

- Aplicucidn de las técnicas en la

los

plezas,
-~ Aplicacidn

tas piezas

UNIDAD

Tel

1sc

1e3
1ol
15
1.6
167
160

1

i

H

1

H

oo

i

UNT DA

H

t

l

1

»

i

tipos de ¢lectrodos |,

de las
a soldar y corte,

TOPPAMA

I Soldadura

Princelploa, conoclmientos do

Bleccidn de los electrodos y

AL CO ¢

Pos Lones de soldar,.

Métodos y tipos de cordones
SGoldaduras especiales - Calderas
del hierro fundido.

de )

do

sokdadura
aCeros.
tlpp~

Soldadura los

do

sSoldadura ejos,

El estudiante

de esta soldadura.

IT
Conocimionto do

Armado vy regulac] bn,

AnAldsdn de la Llanng
wClasificoacldn do.los

Regulacidn de la llamu._‘

Soldaduras de chapa

Preparadidn de piezas para

Aparatos de cortes y sus

Tablas de soldeo y corte.

Soldaduran copeciales, bronce,

>

L] estudiante

de enbe Lipo de soldadura,

TOTAL (5 he..

soldadura al’ arco,
posiciones y dimtinta;,

técnicas de la soldadura acetilénica

eléc LrJCa ( )81u3.>g

Llan.
sus

rol]cn@s.

tendra una anOIL“ntO prﬁct

Soldadura ac etilunicu (autéé

Lon nquipuu y uuﬂ

con’ y &Ln‘wporto.
soldar,

L 4

“ » ) {1
M

hUﬂJ’Q

|

em&nzlos

Lo soldaduray, tipos y

elvuazln de

Lormq" do'moldnr

en-distin-

Aquinun ‘
curenteri&tic(Q

4b(bada el

, Depbsitos.

'ca en 1“ rwuu c on

aceoso

sopletes, . .

téenicns,

BAUS

téendcan,
plata.

tendrd una iwmportante prictica en la apiico-



TALL N - CONSIPERACTCONLES GENERALLS -

a)

b)

c)

El cursec serd semesltral con una cergs horaria de 20 hs,

semanoles,

Se pasard lista en todas las clases debiendo el alumno
asistir por lo menos al 80% de las clases dictadas en cada

asignatura,

4

Se reslizoran dos pruebss dendo calificaciones del 1 al 12

en cadn asignatura,

82 realivared unn reunidn final debiendo tener el alumno
un promedio minimo de 5 en cada asignatura para asprobar

el curso,



